This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTO S 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



Sent by: LIMBACH & LIMBACH 



415 956 0994 ; 



<§) BUNDESREPUBUK 
OEUTSCHLANO 



03/25/99 10:31 AM; JferiSx #487;Page 2/5 

I 

Off nlegungsschrift 





i 




OEUTSCHES 
PATEWTAMT 



j) lnt.C1«: 

©DE 4401892 A 1 'VZVff* 



Atctensoichen: P 4401 892.4 

Anmeidetag; 24. 1. 94 

Offenfegungstag: 27. 7. 95 



CM 

s 



3 

UJ 

O 



(^Anmelden 

Lambda Physik ForschungsgeseffachflftmbH, 37079 
Gdftfngen, DE 

@ Vertreter: 

Frhr. von Pachrnann, £. r Dipl. -Cham. Dr.rer.nat; 
Behrens, 0., Dr.-Jng.; Brandos, J., DipL-Chem. 
Dr.rer.nat; Goetz, R-, DipJ.-lng. DipL-Wirtsch.-fng,; 
von Heltfeld, A., Di'pl.-Phys- Dr.rer.nat-,.Pat.-Anwefte; 
Wurtenberger, G., Dr.. Rechcsenw,; Schmidt S. r 
DtpL-lng. Univ. ; Wibbelmann, J., Dipl.~Chem.Unfv. 
Dr.rer.nat, Pat-AnwaHe, 81541 Munohen 



@ Erffndar: 

Bucher, Hermann, Dr.. 52074 Aachen, D£; Frowein, 
Helmut, 37077 GotUngen, DE 



Prufungsentrag gem. $ 44 PatG iat gestallt 

@ Elektrodefur einan Gaaentladungslaser 

@ Ea wwrtten SeJctroden fOr GasantiBdungaJasar, insbason- 
dara Eitdmeriaaer, vnrgeschlegefi. dla aina metafliacha 
Gniege 16. 18 aufwaiaan. die in ainon Kdrper 12. 14 
olngabanat fst. der aus ainam gagan Selorodenabbrand 
unemptirtdfcchen Material baataht z. B. aus PGercmik. 



AO 



© 

Ul 

O 



Ala. 




22. ^30 ^ 



Dto foJgenden Angaban aind dan vom Anmeldar aingeiaJehfiefi UntaHagati entnomnian 

8UNDESDRUCKEREI 05-95 508 030/212 7/27 



Sent by: LIMBACH & LIMBACH 



415 956 0994 ; 



03/25/99 10:31AM;Jeffix #487;Page 3/5 



DE 44 01 892 Al 



i 

Beschrdbung 



Die Erfindung betrifft eine El Jctrodc ftlr einen Gas- 

entladungslaser. 

Insbesondere beziehi sich die Erfindung auf Elektro- s 
den fQr Exdmerlaser, wobei audi solche Laser einge- 
schlossen sein sollen, in deren Gasentladung sogcnannte 
Exdplexe oder auch Trimere auftreien, also angeregte 
Edelgashalogenide, die mir in angeregten Zustanden 
stabQ sind so daB bei der srimulierten Emission eui io 
Obergang in einen nicht gebundenen Zustand erfoigt. 

Transversal angeregie Gasentladungslaser weisen ei- 
ne mil dera sogenannten Arbeitsgas (auch Lasergas ge- 
nanm) gefifflte Laserkammer auf, in der zwei Elektro- 
den Qblicherweise parallel zur optischen Achse eines is 
Laser-Resonators angeordnet sind Diese Elekxroden 
dienen der sogenannten Hauptentiadung des Lasers, 
zwischen ihnen wird also die Gasentladung gezundet 
Urn eine effektive Anregung des Arbehsgases fur die 
Gasentladung zuerreichen. wird dieses vordem Einset- 20 
zen der Hauptentiadung einer Vorianisierung uncer- 
worfen, dh.es werden vor Begizin der Hauptentiadung 
mittels einer Vorionisierung 10 s bis 10* freie Elektronen 
pro cm 2 im Lasergas erzeugt Es ist bekannt, fOr diese 
Vorionisierung ebenfalls gesondcrte Elektroden vorzu- 25 
sehen und zwischen ihnen Funken zu zQnden. Diese der 
Vorionisiening dienenden Elektroden werden Qblicher- 
weise auch als Hilfselektroden bezeichnet AuBer einer 
derartigen UV» Vorionisiening mit Fuaken ist auch eine 
Corona- Vorionisierung oder eine Rdntgenvorionisie- 30 
rungmdglich. 

Arbeitsgasrnischungen fQr Excimerlaser (genauer: 
Exriplexlaser) enthalten neben Edelgasen auch eine Ha* 
logenkomponente oder einen Hologendonor, wie Fi 
NF* HC1 etc. Bei einem Gesaintdruck von 1,5 bis 10 bar 35 
betrigi die Halogenkonzentration 0,1 bis 0,5%. Diese 
Gasmischung wird zwischen die zwei langgestreckten 
parallelen Hauptentladungselektrodcn gebrachi und 
der Hochspannungsentladung ansgesetzt Urn Laserinv 
pulse hoher Energie zu erzeugen, sind bei der Hoch- 40 
spannungsentladung sehr bohe Stromdichten von rypi- 
scherweise 10 s A/cm 2 und Leistungsdichten von IO 6 
W/cm 3 und Elektronentemperaruren im Bercich von 1 
eV erforderlich. Die gesamte Entladungscinheit unter 
liegt daher einer sehr starken Beanspruchung. 45 

Die Abtragung von Elektrodenmaterial wfthrend des 
Berne bs wird ublicherweise als "Elektrodenabbrand* 
bezdehnet Die physikalischen und chemiscben Ursa- 
chen des Elefctrodenabbrandcs sind vielfclug und zum 
Teii auch noch nicht voUstfindig verstanden. Insbeson- so 
dere treten. je nach Art des Lasergases und der Entla* 
dung, Zerstaubungsencheinungen Csputtern") und auch 
chemische Rcakuonen auf, die dureh das Enriadungs- 
plasma verursacht sind 

Im Stand der Technik hat man versucht, dem Problem 55 
des Elektrodenabbrandes dadurch zu begegncn, daB 
metallische Materialien fQr die Elektroden gewibh wur- 
den, bei denen der Abbrand im jeweuigen EinsatzfaB 
(Laserryp, Gasgemisch etc.) auf ein Minimum rcduziert 
ist Es bleibt aber festzustellen, daB der Elektrodenab- «o 
brand grundsatzlich unvermeidEch ist 

Der Elekirodenabbrand ist aber nicht nur wegen des 
Auftretens schadlicher Produkte wie Staub und Metall- 
halogenide in der Laserkaxnmer unerwunscht sondem 
besonders deshaib nachteilig. well sich mix dem Ab- es 
brand die Elektrodengeometrie und sorait audi die elek- 
trische Feldverteilung im Gaaentladungsberdch andert 
so dafi mit zunehmender Betriebsdauer des Lasers die 



Leistungsdaten der Laserstrahlung sich in unerwunsch- 
terWeis verandern. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die schad- 

lichen Auswirkungen des Elektrodenabbrandes bei 
Gasentladungstasern, insbesondere Exdmeriasern, zu 
reduzieren. 

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe dadurch geldst 
dafi die Elektroden fQr einen Gasentladungslaser je* 
weiis mit einer Einlagc versehen werden, die in einen 
Kdrper dngebettet ist, der aus cinem gegen Elektrod n- 
abbrand weitgehend unempfindiichen Material besteht 
Die Einlage besteht aus metallischem Materia] und bil- 
det die eigentliche Eiektrode im engerenu herkOmmli- 
chen Sinn- Der die Einlage teilweise umgebende Kdrper 
braucht dann nicht mehr aus metallischem Material zu 
bestehen, sondern kann aus cincm isolierenden Material 
geformt sein. so dafi fur diesen Kdrper wesentlich mehr 
Materialien zur Verfilgung stehen als fQr die metallische 
Einlage. 

Als Material fur die metallische Einlage kommen alle 
hn Stand der Technik bekannten Elektrodenmaterialicn 
fur Excimerlaser in Betracfat beispielsweise Nickel. Mes- 
sing, Aluminiumlegierungen. Metalle der Platingruppe 
oder Gold, und Legierungen von Platin etc 

Die Erfindung sucht dem Problem des Elektrodenab- 
brandes nicht primSr dadurch abzuhelfen, daB gegen 
den Abbrand besonders widerstandfahige Materialien 
gefunden werden, sondern daB vielmehr der Abbrand 
der auch mh den zur Zeit bestmdglichen Materialien 
nicht zu vermeiden ist hingenor. jnen wird jedoch die 
Auswirkungen des Abbrandes auf eine Verajiderung 
des elektrischen Feldes zwischen den Elektroden wei- 
testgehend reduzien werden. 

ErfindungsgeinaB bestehen also die Elektroden nur 
im gewQnschten Entiadungsberdch aus MetalL In einem 
Querschnitt senkrecht zur LOngsachse der Elektroden 
(und somit auch quer zur optischen Achse des Resona- 
tors) schlieBen sich an die metallische Einlage konturier- 
te Bercichc des gegen Elektrodenabbrand uneropfindli- 
chen Kdrpers an, wobei die Konturiemng so erfoigt 
daB die dektrische Fekiveneilung den gewQnschten 
Verlauf zwischen den metallischen Einlagen aufweist 
und insbesondere die Gasentladung auf den Scheiteibe- 
reich der Eiektrode konzentriert ist. 

Die Feldverteilung in Abhlngigkeh vom Elekiroden- 
abbrand (also der Reduzierung der Starke der metalli- 
schen Einlage) l&Bt sich im voraus berechnen, und es 
konnen die Profile des gegen Elekirodenabbrand um- 
cmpfiiKllichcn Kdrpers so gewahlt werden. daB bd den 
typischen Abbrandstflrken von bis zu W um (was bei 
etwa 100O MiUionen Laserpulsen erretcht sein kann) die 
fOr die Gasentladung maBgebiiche Feldstflrkeverteilung 
kaum geflndert wird 

Beim Stand der Technik wird Qblicherweise mit zu- 
nehmender Betriebsdauer des Lasers (stdgender Puls- 
zahl) die Brennfl&che der Gasentladung auf den Elektro- 
den broker, Durch diese Verbreiterung wird der Feld- 
verlauf zwischen den Elektroden geandcrt und somit 
indern sich auch die Evgcnschaften der Gasentladung, 
so daB auch die Konstanz der Leistung des Lasers in 
einem vorgegebenen Raumwinkel nicht mehr gewahr- 
leistet ist Diesem Nachteil wird durch die Erfindung 
abgeholf n, da auch mit zunehmendem Abbrand die 
Elektroden nicht breiter und damit die elektrische Feld- 
st&rkevertedung nicht wesentlich geanden wird Hierzu 
ist die metallische Einlage in dem Keramikkdrper so 
gestaltet daB ihre Brdte unabhangig ist vom Abbrand 

Der gegen Elekirodenabbrand weitgehend unemp- 



Sent by: LIMBACH & LIMBACH 



415 956 0994 ; 



03/25/99 lO:32AM;Jeffex #48/;Hage 4/b 



DE 44 01 892 Al 



findliche Korper bestcht aus dieiektriscfaem MatenaL 
Mit bekannten Verfahren der Fcidstarktsimdau n 
konnen Feldveneflungen zwischcn den Elektroden in 
Abhangigkeit vom Abtrag der Einlage berechnet wer- 
den. und der dielektrische Korper beidseits der metalli- $ 
schcn Einlag kann so gestalTet wcrdea daB die Feld- 
verteilung auch bei zunehmendem Abbrand gleich 

Die Breite der Gasentladung ist gleich der Breue dcr 
metallischen Einlagen fun Stand der Technik »i die 10 
Breite der metalHschen Elektroden regelmaBig grdBer 
als die Breite der Gasentladung)- 

Nachfolgend wird ein AusfQhrungsbeispieJ der Ernn- 
dung anhand der Zeicbnung naher erlautert Als dielek- 
trische Materialien kornmen Keramikcn mit hoher Di- is 
elektrizitaiskonstante zum Ensatz, insbesondere Alu- 
rainiumoxyd, Zirkonoxyd und AJuraimumratnU Es 
zeigt: 

Fig.1 schematise*! einen Schxurt durch die Entla- 
dungskammer eines Exciroerlasers gemaB einem ersten 20 
AusftUirungsbeispiel; , 

Fig, 2 ein weiteres AusfOhrungsbeispiel ernes Exctm- 
erlasers;und 

Fig. 3 eine abgewandelte Elektrode. 

Die Entladungskainmer 10 ist mit einem Lasergas ge- 25 
fOllt. das insbesondere in den Bereich zwischen zwei 
Elektroden 1Z 14 gef&rderi wirtL 

Die Elektroden besteben jeweils aus einem Keramik- 
kdrper 12 bzw. 14, in dem eine Ausnehmung entladungs- 
seitig ausgefbrmt ist, iu welcher jeweils eine metaliiscbe 30 
Einlage 16 bzw, 18 befesiigt ist. 

Als Material fur die metallischen Einlagen 16, 18 kom- 
men die bekannten Elekirodenmaterialien (s.c) in Be- 
crachL Die Figur ist ein Schnirt senkrecht zur opiischen 
Achse des Exciinerlasers, A tu senkrecht zu den Ungs- as 
achsen der Elektroden. Die Breite b jeder metallischen 
Einlage 16, 19 liegt z. B. zwischen 4 und 15 nun, vorzugs- 
weise zwischen 5 und 8 ma Die Eatladungsflache ist 
plan oder profiiiert Zwischen den Enden der metalli- 
schen Einlagen Id. 18 und dem gegenuberliegenden 40 
Rand der Ausnehmung im Keramikkorper 14 14 kann 
ein Spait gegeben sein, dessen Breite in der Figur mit V 
dargestelh ist In Abhangigkeit von diesein Spait wer- 
den die KeramikkSrper 12, 14 in den Bereichea 12a, 14a, 
die der metallischen Einlage unmitteJbar benachbart 45 
sind, konturiert, und zwar so, daB die elefctrische Feld- 
stlrkeverteilung im Bereich zwischen den Elektroden 
mGglichst homogen ist und sich aucb nicht mit einem 
Abbrand der metallischen Einlagen 16, 18 wesenttich 
andert Fur die Ennhdung der Kontur in den Abschnit- 50 
ten 12a bzw. 14a der Keramuckorper 12 bzw. 14 kdnnen 
jeweils unterschicdUche Abbrand-Situationen simuliert 
werden, und es kann so durch rechnerische Simulation 
ein bestrnegliches Profil fur den Keramikkdrper gefun- 

denwerdett _ t 55 

Die Keramikkorper 12 bzw. 14 and jeweils durch 
Bektrodentrager 20 bzw. 22 abgestOtzt Die Elekrrc- 
demrager 20,22 besiehen aus elektrisch leitflhigem Ma- 
terial z. B. MetalL Minds elektrisch leitender Bolzen 
26a, 26b, die den Elektrodentrager und den zugehdrigen 60 
Keramikkarper 12 durehsetzen. wind die metaliische 
Einlage 16 dcr Elektrode befestigt Dabei sind die Bol- 
zen 26a, 26b jeweils fest mit der metallischen Einlage 16 
verbunden- Mittels auf the Bolzen 26a. 26b aufge- 
schraubter Schrauben 28a. 28b wird die Elektrod ins- 
gesamt mit dem Bektrodentrager 20 verbunden. 

Die in Fig. 1 unten dargestellte Elektrode ist mit ei- 
nem einzigen ieitenden Bolzen 30 und einer Schraubcn- 
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mutter 32 am Elektrodentrager 22 monxiert. Fur die 
Gasentladung wird zwischen die Elektrodentrager 20, 
22 und damn auch zwischen die metallischen Einlagen 
16, 18 eine Hochspannung angelegt 

Es sind die Abmessungen der metallischen Einlagen 
16, 18 und die Geo me trie der Keramikk6rper 12, 14, 
insbesondere in den Berekhen 12a, 14a, so aufeinander 
abgestimmc, daB zum einen die Breite der metallischen 
Einlagen auf zumindesi annihernd die Entladungsbreite 
"e" reduziert ist und zum anderen die Konturiemng der 
Keramikkdrper so gewfihlt ist. daB ein rndgJichst homo- 
genes elektrisches Feld im Emladevolumen 24 (also dem 
Raum. in dem die EntLadung sunfindet) erreicht ist 

Fig. 2 zeigt ein abgewandeltes AusfOhrungsbeispiel 
eines Elekuodensatzes fur einen Exdmerlaser. Einander 
entsprcchende oder in der Funkdon vergieichbare Bau- 
teiie sind rnit gieichen Bezugsziffern versehen, wobei 
abgewandeJte Varianten jeweils mil Buchstaben ge- 
kennzeichnet sind 

Beixn Ausf Jihrungs beispiel nach Fig. 2 &md die metal- 
lischen Einlagen 16 massiv ausgebildet und ersirecken 
sich durch den Keramikkdrper 12c, 12d bis zum Elektro- 
dentrager 2a Die Befestigung der metalliscfaen Einlage 
16 am Elektrodentrager 20 erfolgt mittels einer Schrau- 
be 34. Die gegenubediegende metaliische Einlage 18 der 
anderen Elektrode wird mittels einer Schraube 36 am 
Elelorodentrager 22 bef estigt Auch hier sind wieder die 
Bauteile 16^ 34, 20, 22. 36 und 18 elektrisch leitend. 

Die zwischen den KeramlkkiVrpern 12c, I2d und 14c, 
t4d angeordneten massiven metallischen Einlagen 16. 
18 der Elektroden haben eine Breite "b", die der Entla- 
dungsbreite (vgL F^. 1) entsprichL Die metallischen 
Elektrodeneinlagen 16, 16 k&nnen auch mit einem ProfiL 
also einer nicht vCilig ebenen Oberfiache, versehen sein. 
Die barreiifdnnigen metallischen Enlagen 161, 16 k6n- 
nen gemfifl Fig. 2 mit Bohrungen 38 bzw. 40 fur ein 
Kuhimittel versehen sein. 

Die Formung des elektrischen Feldes bei Anlegen 
einer Hochspannung an die Elektroden derart. daB die 
ZQndung der Gasentladung zwischen den Elektroden 
our zwischen den elektrisch Ieitenden metallischen Ein- 
lagen 16, 18 einsetzt, wird durch entsprechend geformte 
Seitenprofiie 12c, 12d, 14c 14d aus dielcktrischem Mate- 
rial (z. B. Keramik) erreicht. Die raangelnde Leitfahig- 
keit dieser dielektrischen Kdrper fQhrt dazu, daB eine 
Ausdehnung der Entladung in Berekhe auBerhalb der 
elektrisch lehenden Einlagen 16, 18 hinaus innerhaib 
IcQrzester Zeit (typischerweise 1 bis 2 nsX also noch 
wahrend der ZOndphase der Gasentladung, abbricht. 
Dies ist aus der Gasenttadungsphysik bekannt, und wird 
don als 'dielektrisch befainderte Entkdung" bezeichnet. 

Fig. 3 zeigt ein anderes AusfOhrungsbeispiel eines 
Gasendadungslasers, wobei hier nur eine einzige El k- 
crode dargestellt ist Die zweice Elektrode ware analog 
hinzuzufugen. Bei diesem AusfOhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 3 wird die Elektrode durch einen massiven Metall- 
kerper 16 gebildet, der einen mittigen, der Gasentla- 
dung zugewandten Vonprung 16a aufweist Der Vor- 
sprung 16a definiert die Breite 7> M der Gasentladung. 
Direkt angrenzend an den Vorsprung 16a sind gemaB 
Fig. 3 keramisehe Kfirper 12c 12f plaziert Die kcrami- 
schen Abdeckungen 12c 12f kflnnen insbesondere auch 
durch Pl&smaspritzen aufgebrachi werden. Sie w rden 
geometrisch so gestaltet daB die for die gewtoschte 
Formung des elektrischen Feldes erforderliche Elektro- 
denkontur entsteht 

Bei alien vorstehend eriautenen AusfQhrungsbeispie- 
ien der Erfindung wird, wie gesagt, die Kontur der me- 
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tallischen Einlagen 16, 18 und der zugehdrigen dielektri- 
schen Kfirper so bestiramt, daB das el ktrische Feld eine 
Gasentladung nur zwischen den metallischen Einlagen 
bewirkt Im Stand der Technik metallischer Elektrodcn 
(also ohne die erfindungsgeinflflen keramischen Abdek- 5 
kung n) ist es bekannt, die Form der Elektrod n zu 
optimieren. Verwiesen wird insbes ndere auf foJgende 
Literatur: "Compact Uniform Field Profiles*. Gerard J, 
Ernst, Department of Applied Physics. Twente Universi- 
ty of Technology, Enschede. The Netherlands, Optics i 0 
Communications, voL47, Nr. I. 1. August 1983; Impro- 
ved Uniform-Field Electrode Profiles for TEA Laser 
and High- Voltage Applications". T. Y. Chang, Bell Tele- 
phone Laboratories, The Review of Science Instru- 
ments, voL 41, Nr. 4. April 1973 und "A novel analytical 15 
design method for discharge laser electrode profiles*, E 
A. Stappaerts, Northrop Corporation, AppL Phys. Leit. 
40/12, 15. Juni 1982. 

Diese bekannten Optimierungsverfahren kdnnen 
grundsaczlich audi fur die Berechnung der Abrnessun- 20 
gen und Konturen der metallischen Einlagen und der 
Keramikk6rper gem&B der vorUegenden Erfindung ein- 
gesem werden- Bei diesen Methoden wird mit Hilfe der 
Potential theorie und der Methode der sogenannten 
konforrnen Abbildung zunachst von einem analytisch 2s 
geschlossen darstellbaren Profit ausgegangen. Wie dem 
Fachmann bekannt ist, kann beispielsweise das soge- 
nannte Rogowski-Profil als Ausgangspunkt genommen 
werden. Mil einem solchcn ProfiJ als Ausgangspunkt 
wird dann cxperimenteli die Kontur schrittweise veran- 30 
dert und es wird die damit jeweils erzeugte Intensit&ts- 
verteilung der Laserstrahlung gemessen. Gleichzeitig 
wird die elektrische Feldstflrkeverteiiung zwischen den 
so veranderten (mathematisch nicfat mehr mit einem 
geschlossenen analytischen Ausdruck beschreibbaren) as 
Konturen zum ZQndzeitpunkt mit einem Rechenpro* 
gramm berechneu und zwar nach dem bekannten Fini- 
te- Elemente-Verfahren, Damit werden rein rechnerisch 
Konturkoordinaten filr die Elektrodensysteme und zu- 
geharige Intensit&tsprofile der mit solchen Elektroden- 40 
paaren erzeugten Laserstrahlung gewonnen. 

Die Bestimmung der Konturen der dielektrischen 
Teile gem&B den Kg. 1 bis 3 erfolgt nun ausgehend von 
der Kontur der VoIlmetaUelektrode wiederum mit dem 
Finite- Elemente-Verfahren, wobei die Kontur so Iange 45 
verinden wird, bis sich eine elektrische Feldstflrkever- 
teiiung zwischen den Elektroden ergibt, von der aus 
Exfahrung bekannt ist, daB sic das gewfinschte Laser- 
strahlin tensitatsprofil erzeugt. Rcchnungen zeigen, daB 
dies fur die vorstehend beschriebenen Verbundelektro- so 
den aus metallischen und dielektrischen Teilen mdglich 
isc Insbesondere zeigen die Rechnungen, daB ein Elek- 
trodenabbrand von bis zu einigen Zebntel Millimeter in 
der Elektrodenmitte nicht zu schadlichen Anderungen 
des Entladung5verhaltens zwischen den leitenden Me- 55 
tallteilen der Verbundelektroden fiihrt. Bei Vollmetall- 
elektroden gemaB dem Stand der Technik hingegen 
fiihrt eine solche Konturanderung zu einer stetigen Ver- 
breiterung der Entladung mit einer damit einhergehen- 
den stetigen Abflachung der fur die Konzentrierung der 60 
Entladung auf den Elektrodenminelteil kritischen Kon- 
turausbildung. 

Der die Elektrode beidseits der Entladung eingren- 
zende dielektrache K&rper IZ 14 wird also so gefonnt, 
daB bei gegenUbexliegender An rdnung zweier Elek- 65 
troden im Entladungsbereich die Homogenitai der F Id- 
verteilung optimiert ist, und zwar auch dann noch, wenn 
sich im V rlaufe des Gebrauches der Elektrode die 
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Kontur im Ob lie hen MaBe (letcht) verandert. 

Die Erfindung beinhaltet auch einen Elektrodensatz 
fur einen Gasentladungslaser, bei dem zumindest eine 
der Elektroden, vorzugsweise die Anode, in der oben 
schrieben n Weise ausgestaltet ist 

Patentanspruche 

1. Elekirode fur einen Gasentladungslaser, mit ei- 
ner Einlage (16, IS) aus Metall, die in einem Korper 
(12i 14) eingebettet ist, der aus einem anderen, ge- 
gen Elektrodenabbrand unempfindlichen Material 
bestehL 

2. Elektrode nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet,daBderK6rper(lZ 14) zumindest teil wei- 
se aus Keramik bestehL 

X Elektrode nach einem der AnsprOche 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnez, daB die metallische Einta- 
ge (16, 18) eine Breite (b) hat, die der Breite (e) der 
Gasentladung entsprichi 

4. Elektrode nach einem der hervorgehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnec, daB der Kdrper 
(I* 14) beidseits der Einlage (lfc 18) so geformt ist, 
daB bei gegenflberliegender Anordnung zweier 
Elektroden im Entladungsbereich die Homogemtat 
der Feldverteiiunggefdrden isL 

5. Elektrodensatz f(ir einen Gasentladungslaser da- 
durch gekennzexchncL daB zumindest cine Elekiro- 
de, vorzugsweise die Anode, gemaB einem der An- 
spruche 1 bis 4 gestaltet ist 
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